D.04.05.01. MIESZANKI ZWIAZANE SPOIWEM HYDRAULICZNYM

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej STg svymagania dotycgce wykonania i odbioru podbudéw z mieszankigzanej spoiwem

hydraulicznym w ramach: przebudowy drogi gminnejmiejscowdci Domaszno w zakresie budowy peronu i

wyniesionego przégia dla pieszych”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktirperetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatifzaRob6t

wymienionych w punkcie 1.1

1.3 Zakres Robo6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia rob6t zeanych z wykonaniem podbudéw z

mieszanek zwzanych spoiwem hydraulicznym wg WT5 2010r.

W zakres rob6t wchodzi wykonanie:

¢ Podbudowa z mieszanki CBGM 0/11,2 klasa C3/4 gitiliz0 cm (wyniesione przgie dla pieszych);
e podbudowa z mieszanki CBGM 0/31,5 klasa C8/10 gitiizDcm (wyniesione prz&jie dla pieszych).

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka zwihzana cementem (CBGM)- mieszanka zwizana hydraulicznie, sktad@ja sé z kruszywa o
kontrolowanym uziarnieniu i cementu, wymiesgzansposéb zapewnigjy uzyskanie jednorodnej mieszanki.

1.4.2. Podiloze ulepszone z mieszanki zwranej spoiwem hydraulicznym —warstwa zawieraga kruszywo
naturalne i spoiwo hydrauliczne

1.4.3. Podbudowa pomocnicza z mieszanki zgkanej spoiwem hydraulicznym -warstwa zawieraga kruszywo
naturalne i spoiwo hydrauliczne, zapewsiéaj przenoszenie olgen z warstwy podbudowy zasadniczej na
warstwe podiaza. Maze sk skltada z kilku warstw o rénych wtaciwosciach.

1.4.4. Podbudowa zasadnicza z mieszanki zadanej spoiwem hydraulicznym -warstwa zawieraga kruszywo
naturalne i spoiwo hydrauliczne, zapewsgia przenoszenie olgen z warstw jezdnych na warsiw
podbudowy pomocniczej lub podie.

1.4.5. Pozostale oki&enia podane w niniejszej S§ sgodne z normami, wytycznymi i okteniami podanymi w ST
DM.00.00.00. ,Wymagania ogoélne” pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgre Robot

Ogodlne wymagania dotygeze Rob6t podano w ST DM.00.00.00. ,Wymagania oddiie. 1.5.

2. Materiaty

Ogoblne wymagania dotygeze materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania padanST D-M.00.00.00. ,Wymagania
ogolne” pkt. 2.

2.1. Kruszywo

Nalezy stosowad kruszywo spetniajce wymagania PN-EN 13242.



Wymagania wobec kruszywa do warstw podbudowy i @adtlepszonego z mieszanek gx@nych

cementem.
Deklarowane kategorie lub wartosci Odniesienie
Wihasciwosé do PN-EN
13242:2004
w odnigsieniu do zastosowania kruszywa do warstwy:
zwigzanej warstwy zwigzanej warstwy
Rozdzial/punkt w normic PN-EN | podbudowy pomocniczej i podbudowy
13242 podioza ulepszonego zasadnicze)
wszystkie kategorie ruchu | wszystkie kategorie ruchu
(KR1-KR6) (KR1-KR6}
4.1 Frakcjefzestaw sit # 1,2,4,56;8, 11,2;16,22,4; 31,5, 45, 63,1 90 Tabl. 1
(zestaw podstawowy plus zestaw 1)
wszystkie frakeje dozwolone | wszysikie frakcje dozwolone
4.3.1 Uziarnienie wg PN-EN G80/20, G80/20, Tabl. 2
933-1 G806, Gr30,
. Ga75 Ga75
4.3.2 |Ogdlne granice i GTcNR GToNR Tabl.3
tolerancje uziarnienia
louszywa grubego na
sitach posrednich wg
PN-EN 933-]
4.3.3 | Tolerancje typowego GT:NR GT:=NR Tabl. 4
uziarnienia kruszywa GTNR GT4NR
drobnego i kruszywa o
ciggtym vziarnieniu wg
PN-EN 933-1
4.4 Ksztall kruszywa FI pettyronn Flg Tabl.5.
grubego- maksymalne
wartosci wskaznika
plaskode] wg PN-EN
933-3 %)
Kszial kruszywa ST petturowana Slso Tabl. 6.
grubego- maksymalne
wartoscl wskaZnika
ksztattu wg PN-EN
933-4 *)
4.5 Kategorie Car Chr Tabl. 7.
proceniowych
zawaito$ci ziaren o
powierz. przekrusz.lub
jamanych oraz ziaren
catkowicie
zaokraglonych w
kruszywie grubym wg
PN-EN 933-5
4.6 Zawarto$é pyléw ' w S [ Tabl, 8
kruszywie grabym wg
PN-EN 933-1
4.6 Zawartosé pyi oW = W _ﬁl:‘klamwlna fdeklum\'ﬂna Tabl. 8
kroszywie drobnym wg
PN-EN 933-1
4.7 Jako$¢ pytow Brak wymagai Brak wymagan
5.2 jOdporno$é na LA 4 LA 5 ‘Tabl. 9
rozdrabnianie
kruszywa grubego wg
PN-EN 1097-2
5.3 [Odpormoé na fcieranie MpeNR MpgNR Tabl, 11
wg PN-EN 1097-]




5.4

Gestodé wg PN-EN
1097-6:2001, rozdziat
7,8 albo 9

Deklarowana

Deklarowana

5.5

Nasigkliwodé wg PN-
BN 197-6:2001,
rozdziat 7, 8 albo 9

Deklarowana

Deklarowana

6.2

Siarczany
rozpuszezalne w
kwasie wg PN-EN
1744-1

- Kruszywo kam. ASO,2
- Zozel kawalkowy
wielkopiecowy.;A31.0

- Kruszywo kam. AS0,2
- Zuzel kawalkowy
wietkopiecawy.:AS1,0

Tabl. 12

6.3

Catkowila zawarlosc
siarki wg PN-EN 1744-
1

- Kruszywo kam..SNR,
- Zuze) kawalkowy
wielkopiecowy: 82

- Kruszywo kam.:SNR;
- Zuzel kawalkowy
wielkopiecowy: 52

Tabl, 13

641

Skiadniki wplywajgce
na szybko$é wigzania i
twardnienia mieszanck
zwigzanych
hydraulicznie

deklarowana

deklarowana

6.4.2.1

Statod¢ objetodel zuzla
stalowniczego wg PN-
EN 1744-1:1998.
rozdzial 19.3

Vs

Vs

Tabl. 14

64272

Rozpad krzemianowy
W 2Zuzlu
wiclkopiccowym
kawalkowym wg PN-
EN 1744-1:1998,
p.18.1

Brak rozpadu

Brak rozpadu

6423

Rozpad zelazawy w

Brak rozpadu

Brak rozpadu

wuzlu wielkopiecowym
kawatkowym wg PN-
EN 1744-1:1998,
p.i9.2

6.4.3

Skladniki
rozpuszezalne w
wodzie wg PN-EN
1744-3

Bruk substancji szkodliwych
dla $rodowiska wg
adrgbnych przepiséw

Brak substancji szkodliwych
dia srodowiska wg
odrebnych przepisow

6.4.4

Zanieczyszezenia

Brak cial obeych takich jak
drewno, szkio i plastik,
mogacych pogorszyé wyrdb
koncowy

Brak cial obeych takich jak
drewno. szklo i plastik,
mogacych pogorszy¢ wyréh
koncowy

7.2

Zgorzel sfoneczna

bazaltu wg PN-EN
1367-3, wg PN-EN
1097-2

SBLa

SBra

732

Nasigkliwodc wg PN-
EN 1097-6, rozdzial 7
(Jedli kruszywo nie
spelni warunku W2,
to nalezy zbadad jego
mrozoodpornos$é wg
p.7.3.3. tablicy 1.)

WA;42

WA,2

Tabl. 16.

733

Mrozoodpornose na
kruszywa frakcji 8/16
wg PN-EN 1367-1
(Badanie wykonywane
tylko w preypadku, gdy
nasiakliwosé kruszywa
przekracze WA42)

- skaly magmowe §
preecbrazone: Fd

- skaly osadowe: FI{}

- krwszywa z recyklingu: F10
(F25%%%)

74

Tabl. 18




Zatacznik | Sklad mineralogiczny deklarowany deklarowany
C, pkt.
C.34

Zatacznik { Istotne cechy Wigkszod¢ substancji niebezpiecznych okreslonych w
C, pkt. | Srodowiskowe dyrektywie Rady 76/769/EWG zazwyczaj nie wystepujg w
CJad4 Zrédiach kruszywa pochedzenia mineralnego. Jednak w

odniesieniu do kruszyw sztucznych i odpadowych nalezy
badaé czy zawartod¢ substancji niebezpiecznych nie
przekracza wartodei dopuszezalnych wg odrgbnych
przepisow

*) Badaniem wzorcowym oznhaczania ksziatin kruszywa grubego jest badanie wskaznika paskoéci

#+) Laczna zawartosé pytéw w mieszance powinna si¢ miesci¢ w wybranych krzywych granicznych wg p.
1.2.3.1.

#£%) Pod warunkiem, gdy zawartodé w mieszance nie przekracza 50% m/m

Krzywa uziarnienia mieszanki powinna zawiesie w obszarze ngidzy krzywymi granicznymi uziarnienia.
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2.2. Cement

Nalezy stosowa cement spetnigfy wymagania PN-EN 197-1. Zawastospoiwa nie powinna l#y mniejsza od
minimalnych wartéci przedstawionych w tablicy:

Minimalna zawarto$¢ spoiwa w nieszance wg PN-EN 14227-1

Maksymalny nominalny wymiar Minimalna zawarto§é spoiwa, % m/m
kruszywa, mm
> 8,0 do 31,5 3
2,0 do 8,0 4
<2,0 5
2.3. Woda

Woda powinna by czysta, bez zawaro szkodliwych dodatkéw, odpowiadagp wymaganiom PN-EN-1008.
Zawartg¢ wody naley okresli¢ zgodnie z PN-EN 13286-2.

2.4. Preparaty do pieégnacji warstwy

W przypadku stosowania do pighacji wykonanej warstwy preparatdbw powlokotwérdeymusa one posiada
Aprobat Techniczig wydary przez IBDiM.

3. Sprzet

Ogoblne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”. [kt

Caly sprzt powinien by zaakceptowany przez Inspektora.

Do wykonania stabilizacji w mieszarce nglestosowd nastpujacy sprzt:

— mieszarki stacjonarne wypasme w uradzenia wagowe dla kruszywa i cementu oraztobgiowe dla wody,

— spycharki, réwniarki,

- przewane zbiorniki na wog, wyposaone w uradzenia do réwnomiernego i kontrolowanego dozowartéy,

— walce ogumione i stalowe wibracyjne lub statyczoedgszczania,

— zagszczarki plytowe, ubijaki mechaniczne lub male walevibracyjne do zagzczania w miejscach
trudnodosgpnych.

4. Transport

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagaigalne” pkt. 4.

4.1. Transport kruszywa

Kruszywo mae by przewaony dowolnymi srodkami transportowymi gwarantigymi zabezpieczenie przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatam



4.2. Transport cementu

Transport cementu powinien odbyéxsic w sposéb chronty go przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

4.3. Transport wody

Jezeli woda do wytwarzania mieszanki nie jest pobiardezpérednio z instalacji wodoggowej, to powinna hy
dowazona z uzgodnionego miejsca w czystych zbiornikackposdb zabezpiecaay przed zanieczyszczeniem.

4.4. Transport mieszanki

Transport mieszanki z wytworni do miejsca wbudowarpowinien odbyw& sie w sposéb zapobiegay

rozsegregowaniu mieszanki oraz utracie wilgétho Do transportu mieszanki nale stosowd samochody
samowytadowcze. Wszystkie sposoby transportu pomliyth zaakceptowane przezzimiera.

5. Wykonanie Rob6t

Ogoblne zasady wykonywania Robét podano w ST D-MOQ@O. ,Wymagania ogolne” pkt. 5.

5.1. Przygotowanie podiaa

Warstwa powinna ki wytyczona w sposob umlbwiajacy jej wykonanie zgodnie z DokumentadProjektove z
tolerancjami okrdonymi w niniejszej ST.

5.2. Warunki przystapienia do robot

Warstwa nie mze by wykonywana wtedy, gdy temperatura powietrza sppdiszej C oraz wtedy, gdy podie jest
zamarzngte i podczas opadéw deszczu. Nie maleozpoczyna prac, jeeli prognozy meteorologiczne wskaguja
mozliwy spadek temperatury pamij 2C w czasie najhtiszych 7 dni.

5.3. Opracowanie recepty laboratoryjnej

Wykonawca zobowzany jest do wykonania recepty, ktéra powinna zeagidlosci poszczegdlnych sktadnikow,
wytrzymatas¢ nasciskanie Rg, wskanik mrozoodpornéci, max gstos¢ objetosciows, wilgotnas¢ optymalr.

5.4. Przygotowanie mieszanki

Przygotowanie mieszanki powinn@ sidbywa zgodnie z receptlaboratoryjn.

Zaprojektowany sklad mieszanki powinien zapewnigirzymanie w czasie budowy wtwosci zgodnych z
wymaganiami.

5.5. Metoda mieszania w mieszarkach stacjonarnych

Przygotowanie mieszanki powinng sidbywa zgodnie z receptiaboratoryjma.

Sktadniki mieszanki powinny ldydozowane w iléciach okrélonych recept laboratoryjma z uwzgbdnieniem naturalnej
wilgotnosci gruntu. Mieszarka stacjonarna powinn& byyposaona w uradzenia do wagowego dozowania gruntu i
cementu oraz objosciowego dozowania wody.

Czas mieszania w mieszarkach cyklicznych nie p@mirtbyé krotszy od 1 minuty. W mieszarkach typugtego
predkos¢ podawania materialdbw powinna dwstalona i na bigco kontrolowana w taki sposob, aby zapeéwni
jednorodné¢ mieszanki.

Wilgotnos¢ mieszanki powinna odpowiadlavilgotnosci optymalnej z tolerangj-10% i +20% jej wart&ci. Transport
mieszanki z wytwérni w miejsce wbudowania powinisig odbywa& przy pomocy srodkéw transportowych
samowytadowczych w sposob zabezpiegzaprzed segregagj wysychaniem.

Przed zagszczeniem warstwa powinna dywyprofilowana do wymaganych ganych, spadkéw podimych i
poprzecznych. Po wyprofilowaniu natychmiast prag&tdo zagszczania warstwy.

5.6. Zagszczanie

Do zagszczania warstwy natg przystpi¢ natychmiast po jej rozé@niu i wyprofilowaniu. Operagjzagszczania i
obrébki powierzchniowej mugzby¢ zakaiczone przed uptywem 2 godziny od chwili dodania ywdd mieszanki w
przypadku stabilizacji kruszywa w mieszarkach. R@fce sé w czasie zagszCzania zawmenia, rozwarstwienia
powinny by natychmiast naprawiane przez wymgamieszanki na petn glebokas¢, wyrdwnanie i ponowne
zagszczenie. Powierzchnia zsgczonej warstwy powinna ndi@rawidtowy przekréj poprzeczny i jednolity wygl.
Zagszczenie nalgy kontynuowaé do osigniecia wskanika zagszczenia mieszanki 1,97 wg normalnej proby
Proctora przeprowadzonej zgodnie z PN-B-04481, stdnego wg BN-77/8931-12. Badanie prowadzimy bépganio
po zakaczeniu zagszczania.

5.7. Spoiny robocze

W miare mozliwosci nalezy unikaé podtuznych spoin roboczych, poprzez wykonanie warstwgataj szerokéci.

5.8. Piekgnacja wykonanej warstwy

Piekgnacja warstwy polega na skropieniu emudsifaltows w ilosci 0,51,0 kg/nf po odparowaniu wody.

Inne sposoby piegnaciji mog by¢ zastosowane przez Wykonawgo uzyskaniu akceptacji Inspektora.

W okresie pigjgnacji nie nalgy dopuszczazadnego ruchu pojazdéw i maszyn po wykonanej wagstwi

6. Kontrola jakosci Robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi Rob6t podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogblpkt. 6.
6.1. Badania w czasie robot

6.1.1. Czstotliwos¢ i zakres bada

Czestotliwosé i zakres badaokresli Inspektor

6.1.2. Badanie kruszywa

Uziarnienie kruszywa powinno byggodne z podanym w pkt. 2.1.

6.1.3. Wilgotncé¢ mieszanki



Wilgotnos¢ mieszanki kruszywa stabilizowanego cementem paavioyé réwna wilgotnéci optymalnej, okrédonej w
projekcie sktadu tej mieszanki, z toleranejlO %, -20% jej warti.
6.1.4. Zagszczenie mieszanki
Mieszanka powinna lktyzag:szczana do agjnigcia wskanika zagszczenia nie mniejszegazri.
6.1.5. Grubasé
Grubg¢ warstwy naley mierzy¢ bezpdrednio po jej zagszczeniu w odlegkei, co najmniej 0,5m od krawizi.
Grubdi¢ warstwy nie mée r@ni¢ sie od projektowanej o wtej niz [1 1cm.
6.1.6. Wytrzymataosé na sciskanie
Wytrzymato$€ na ciskanie R. okreélonej mieszanki oznaczona zgodnie z PN-EN 13286-41
powinna by¢ réwna lub wigksza od wytrzymatoéei na Sciskanie wymaganej dla danej klasy

wytrzymalodci podanej w tablicy

Klasy wytrzymatosei wg normy PN-EN 14227-1.°

Kolumna 1 | 2 3
Wiersz Wrytrzymalos§é na $ciskanie po 28 dniach, MPa
Wytrzymalos¢ charakterystyczna R, Klasa
Probki walcowe Prébki walcowe wylizymatosei
H/D¥=2.0 H/D*=1,0°

] brak wymaganh Co
2 1,5 2,0 Cisnp
3 3.0 4,0 Ciss
4 5.0 6,0 Cose
5 &0 10,0 Csna
6 12 15 N Cians
7 16 20 Ciam
8 20 i 25 ' Caons

" H/D= stosunek wysokodei do drednicy prébki

P H/D=0,8do 1,21

6.2. Badania i pomiary wykonanej warstwy z kruszywastabilizowanego cementem
Czestotliwosé i zakres pomiaréw wykonanej warstwy podaje tabfica

Tablica 5. Czstotliwos¢ oraz zakres badéa pomiaréw wykonanego ulepszonego padto

Lp. | Wyszczegdlnienie bafapomiarow Minimalna agstotliwos¢ bada i pomiaréw
1. Grubg¢ Z uwagi na zakres robétgstotliwos¢ badania cech geometrycznych
2. Szeroké& okresli Inspektor.
3. Rowng¢ podiuzna
4. Rowng¢ poprzeczna
5. Spadki poprzeczne
6. Rz:dne wysokéciowe i
uksztattowanie w planie
6.2.1. Grubdsé
Grubas¢ warstwy nie mee r&ni¢ sie od grubdci projektowanej o wicej niz +10% i

— 15%.

6.2.2. Szerok&é

Szerokaé¢ warstwy nie mee r&nic¢ sie od szerokéci projektowanej o wicej niz +10cm, -5cm.
6.2.3. Rowndé

Nieréwnaici podtwzne naley mierzy¢ 4-metrovy tats.

Nieréwnaici poprzeczne ulepszonego pagimaley mierzy¢ 4-metrovy tata.

Nieréwnaci nie powinny przekracZal5mm.

6.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy powinnytsgodne z dokumentagcprojektovs z tolerancy [10,5%.
6.2.5. Rzdne wysokdciowe

Rdznice pomedzy rzdnymi wykonanej warstwy a ¢dnymi projektowanymi nie powinny przekracza
-2cm, +0cm.

7. Obmiar Rob6t
Jednostk obmiarows jest 1ni (metr kwadratowy) warstwy z mieszanki CBGM o aloeej klasie i grubgi.

8. Odbiér Robo6t



Ogoblne zasady odbioru Rob6t podano w ST D-M.00@Q\¥/ymagania ogélne” pkt. 8.
Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z Dokumentadfrojektows i ST, jezeli wszystkie badania i pomiary z
zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 niniejszej ST dayyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatndci
Cena wykonania 1’ warstwy z mieszanki CBGM obejmuje:
e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
« oznakowanie robét,
e zakup, dostarczenie i skladowanie potrzebnych riadder,
e opracowanie recepty laboratoryjne;j,
« wyprodukowanie mieszanki i jej transport na miejateidowania,
« dostarczenie, ustawienie, rozebranie i odwiezierateriatow i uradzeh pomocniczych,
e roziozenie i zagszczenie mieszanki,
* pielegnacja wykonanej warstwy
e przeprowadzenie pomiardw i badaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji teclanigj,

10. Przepisy zwazane

10.1. Normy
PN-EN 136-2 Metody badania cementu - Analiza chemiczna cementu
PN-EN 196-6 Metody badania cementu - Oznaczanie stopuia zmielenia
PN-EN 197-1 Cement - Czgs¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku
PN-EN 932-3 Badania podstawowych whadciwosci kruszyw - Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego
PN-EN 932-5 Badania podstawowych wlasciwosci kiuszyw - Cze$é 5: Wyposazenie
podstawowe i wzorcowanie
PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiladciwosel kruszyw - Oznaczanie skladu
ziarnowego - Metoda przesiewania :
PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wiasciwodei kruszyw - Oznaczanie ksztaltu ziam za
pomocy wskaZnika plaskosci
PN-EN 933-4 Badania geometrycznych whasciwosci kruszyw - Czes¢ 4: Oznaczanie ksztaltu
ziarn - Wskaznik ksztaltu .
PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Oznaczanie procentowej
zawarlosci ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw
grubych
PN-EN 933-8 Badania geometrycznych wiasciwodci kruszyw - Czedé 8: Ocena zawartosci
drobnych czgstek - Badania wskaznika piaskowego
PN-EN 933-0 Badania geometrycznych wladciwosci kruszyw - Ocena zawartodei drobnych
czgstek. Badania bigkitem metylenowym
PN-EN 9?4—2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Domieszki do betonu - Definicje i
wymagania
PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu -~ Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
Erzydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcii

etonu '



PN-EN 1097-1 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwoscei kruszyw - Oznaczanie
odpornoéei na $cieranie (mikro-Deval) : '
PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Metody
oznaczania odpornosci na rozdrabnianie
PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych whasciwosei kiuszyw - Czesé 6:
Oznaczanie gestosei ziarn i nasigkliwosci
PN-EN 1367-1 Badania wiasciwosci cieplnych i odpornoéci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych - Cze$é 1: Oznaczanie mrozoodpornosci
PN-EN 1367-2 Badania wiasciwosei cieplnych i odpornodci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych - Badanie w siarczanie magnezu
PN-EN 1367-3 Badania wlasciwosci ciepluych i edpornosci kruszyw na dziatanie czynnik 6w
atmosferycznych - Czgéé 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda gotowania
PN-EN 1744-1 Badania chemicznych whasciwosci kruszyw - Analiza chemiczna
PN-EN 1744-3 Badania chemicznych whasciwosci kruszyw - Czg$é 3: Przygotowanic
wyciggdw przez wymywanie kruszyw
PN-ISO 565 Sita kontrolne - Tkanina z drutn, blacha perforowana i blacha cienka
perforowana elekirochemicznie - Wymiary nominaine oczek
PN-EN 132422004 Kiruszywa do niezwiazanych i zwigzanych hydraulicznic materialéw
stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym
PN-EN 13286-1- Mieszanki niczwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym - Czgs¢ 1:
Laboratoryjne metody oznaczania referencyjnej gestoéci i wilgotnodei - Wprowadzenie,
wymagania ogélne i pobieranie probek
PN-EN 13286-2— Mieszanki niezwigzane i zwigzane spoiwem hydrauliczoym - Czest 2
Metody okredlania gestodei i zawartodei wody -- Zaggszezanie metods Pro'ctora
PN-EN 13286-41-- Mieszanki niezwiazane i zwigzane spoiwem hydraulicznym - Czr;élé 41:
Metoda oznaczania wytrzymatodci na $ciskanie mieszanek zwigzanych spoiwem
hydraulicznym Mieszanki niezwigzane i zwigzane spoiwem l}ydl'aulicznym - Czesc 44
Metoda oznaczania wskaznika alfa granulowanego zuzla wielkopiecowego

PN-IIN 13286-47, — Mieszanki niezwigzane i zwigzane spoiwem h},rdra_ulicznym - ICz¢éé 47-
Metoda badania do okreslenia kalifornijskiego wskaznika nofnosci, natychmiastowego
wskaZnika noénosci i pgcznienia linjowego - _ . .
PN-EN 13286-50 Mieszanki niezwigzane i zwiazane spoiwem hydraulicznym - Czgsé 50:
Metoda sporzadzania prébek zwigzanych hydraulicznic za pomocg aparatu Proctora lub
zageszezania ha stole wibracyjnym ’ o N

PN-EN 14227-11 - Mieszanki zwiazane hydraulicznie — Specyfikacje - Czgé¢ 11: Grunty
stabilizowane wapnem - ' o
ENV 13282, Hydraulic road binders — Composition, specifications and conformity criteria



